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@ Vorrichtung zum Einschleusen von staubformigem Gut in ein pneumatisches Fordersystem 

Die Vorrichtung zum Einschleusen von staubformigem Gut 
in ein pneumatisches Fordersystem besteht aus einer 
Schleusenkammer 16, in der ein EinlaBventil 5 und ein Aus- 
laSventtl 3 angeordnet sind. Diese Ventile werden durch eine 
gemeinsame Feder in SchlieSstellung vorgespannt. Geoff- 
net werden diese Ventile wahlweise hydraulisch durch Be- 
aufschlagung von mit ihnen verbundenen pneumatischen 
Kolben 2 und 4, an denen sich auch die SchlieSfeder 12 ab- 
stutzt. Wenn das eine Ventil durch Beaufschlagung des ent- 
sprechenden pneumatischen Kolbens mit Druckluftgeoffnet 
wird, wird die Feder noch weiter zusammengedruckt, so da& 
sich die SchlieBkraft auf das andere Ventil erhoht. Da das 
gesamte System pneumatisch betrieben wird, spielen Un- 
dichtigkeiten keine Rolle, da die Leckluft und Staub nicht 
■ nach au&en sondern in das System selbst abgehen. 
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1. Vorrichtung zum Einschleusen von staubfdrmi- 
gem Gut in ein pneumatisches Fdrdersystem mit 
einer Schleusenkammer, in der ein federbelastetes 
EinlaBventil und ein in das Fdrdersystem fuhrendes 
federbelastetes AuslaBventil angeordnet sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Ventile (3, 5) pneu- 
matisch in Offenstellung bewegbar und durch eine 
gemeinsame Feder (t2) in SchlieBstellung vorge- 
spannt sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ventile (3, 5) durch pneumatische 
Kolben (2, 4) bewegbar sind, die in einem gemein- 
samen Zylinder (1) angeordnet sind, in den die 
pneumatischen Steuerleitungen (13, 14) zum Off- 
ncn der Ventile fOhren und in dem die gemeinsame 
Feder (12) zwischen den Kolben (2, 4) angeordnet 
ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ventile durch Dreiwege- 
hahne (9, 10), die in SchlieBstellung in die Atmo- 
sphare entluftet sind (bei 19 bzw. 20), steuerbar 
sind. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schleusenkam- 
mer (16) uber eine Druckieitung (22) mit dem Fdr- 
dersystem (6) stromaufwarts von dem AuslaBventil 
(3) verbunden ist, und daB zwischen dem AuslaB- 
ventil und der Einmundung der Druckieitung (22) in 
das Fdrdersystem eine Blende (7) vorgesehen ist 

5. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
stehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Schleusenkammer (16) mit einer Entstau- 
bung (bei 1 1) versehen ist. 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung nach dem 
Oberbegriff des Patentanspruches 1. 

Derartige Vorrichtungen sind in der unterschiedlich- 
sten Ausgestaltung bekannt. Die Ein- und AusIaBorgane 
sind so angeordnet und werden so betatigt daB ein 
staubfreier Betrieb nicht sichergestellt ist Auch sind die 
Ventile oder die entsprechenden Verschliisse kompli- 
ziert und teuer. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung der eingangs genannten Art zu schaffen, 
die praktisch staubfrei arbeitet und gleichzeitig einfach 
aufgebaut ist und einen sicheren Betrieb erlaubt 

Diese Aufgabe wird grundsatzlich durch das Kenn- 
zeichen des Anspruches 1 geldst 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung ist Gegenstand des 
Anspruches 2. 

Die gesamte erfindungsgemaBe Vorrichtung arbeitet 
pneumatisch, deshalb spielen geringe Undichtigkeiten 
keine Rolle, da die Leckluft und damit auch der Staub in 
das pneumatische System entweichen kann. Die Ver- 
wendung lediglich einer Feder ermdglicht nicht nur ei- 
nen einfachen Aufbau, sondern eine Steuerung derart, 
daB, wenn das eine Ventil — beispielsweise das EinlaB- 
ventil — geoffnet wird, der SchlieBdruck der Feder auf 
das andere Ventil — in diesem Falle das AuslaBventil — 
noch erhdht wird. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen sind Gegenstand der 
Anspruche 2 bis 5. 

Im folgenden wird di Erfindung unter Hinweis auf 
die Zeichnung anhand eines Ausftihrungsbeispieles nii- 


her erl&utert: 
Es zeigt: 

Fig, 1 einen schematischen Langsschnitt durch eine 
Ausfuhrungsform der Erfindung mit EinlaB.- und Aus- 
5 laBventil in SchlieBstellung; 

Fig. 2 einen der Fig. 1 entsprechenden Langsschnitt, 
jedoch mit dem EinlaBventil in Offenstellung; und 

Fig. 3 einen den Fig, 1 und 2 entsprechenden Langs- 
schnitt, jedoch mit dem AuslaBventil in Offenstellung. 

io Die Vorrichtung besteht aus einem DruckgefaB, daB 
als Schleusenkammer 16 bezeichnet ist In diese Schleu- 
senkammer 16 fiihrt ein Aufgabetrichter 21. Hierbei 
kann es sich um eine direkte Verbindung mit einem Silo 
handeln. Das pneumatische Fdrdersystem ist als Rohr- 

15 leitung 6 ausgebildet, durch die, wie durch den Pfeil 
angedeutet, Druckluft strdmt. 

EinlaBventil 5 und AuslaBventil 3 sind als Kegel aus- 
gebildet. Das EinlaBventil 5 ist mit einem pneumatischen 
IColben 4 und das AuslaBventil 3 mit einem pneumati- 

20 schen Kolben 2 verbunden. Diese pneumatischen Kol- 
ben befinden sich in einem gemeinsamen Zylinder 1. 
Zwischen den pneumatischen Kolben 2 und 4 ist eine 
gemeinsame Feder 12 angeordnet, die die Ventile 3 und 
5 in SchlieBstellung druckt. 

25 Mit der der Feder 12 abgelegenen Seite des pneuma- 
tischen Kolbens 4 ist eine Steuerleitung 14 verbunden, 
die mit einen Druckluftsystem 15 uber einen Dreiwege- 
hahn 9 verbunden ist, der bei 20 entluftet ist Entspre- 
chend ist der andere pneumatische Kolben 2 auf seiner 

30 der Feder 12 abgelegenen Seite uber eine Steuerleitung 

13 mit einem Dreiwegehahn 10 verbunden, der bei 19 
zur Atmosphare entluftet ist 

Aus der Schleusenkammer 16 fuhrt eine Druckieitung 
22 in das pneumatische Fdrdersystem stromaufwarts 

35 von der durch das AuslaBventil 3 gesteuerten Einmun- 
dung. Zwischen dem Eintritt der Druckieitung 22 und 
dem AuslaBventil 3 ist eine Blende 7 vorgesehen. In der 
Druckieitung 22 befindet sich ein Ventil 8. 
Weiterhin ist die Schleusenkammer 16 uber ein Ventil 

40 1 1 mit einer Entstaubung verbunden. 

Inspektionsdeckel sind mit 17 und 18 bezeichnet. 
Im Betrieb befindet sich die Vorrichtung zuerst in der 
in Fig. 1 gezeigten Stellung. Die Dreiwegehahne 9 und 
10 sind so eingestellt, daB die entsprechenden Seiten der 

45 pneumatischen Kolben 2 und 4 uber die Leitungen 13 
und 14 bei 19 bzw. 20 mit der Atmosphare verbunden 
sind. Die Druckfeder 12 halt die beiden Ventile 3 und 5 
in SchlieBstellung. Das Ventil 8 ist geschlossen. In der 
Forderleitung 6 strdmt Fdrderluft ohne Fordergut 

so Wenn nun das Ventil 9 gedreht wird, so daB es in die 
in Fig. 2 gezeigte Stellung gelangt, wird die Verbindung 
mit der Atmosphare unterbrochen und aus dem Druck- 
luftsystem 15 gelangt Druckluft uber die Steuerleitung 

14 auf die entsprechende Seite des pneumatischen Kol- 
55 bens 4. Die Feder 12 wird zusammengedruckt und das 

Ventil 5 dffnet. Aus dem Trichter 21 kann das Material 
in die Schleusenkammer 16 eintreten. Das Ventil 11 
bleibt in Offenstellung, damit die verdrangte Luft ent- 
weichen kann. 

eo Wenn genugend Fordergut in der Schleusenkammer 
enthalten ist, wird der Dreiwegehahn 9 wieder in 
SchlieBstellung (siehe Fig. 3) bewegt, so daB das Ventil 5 
geschlossen wird. Wenn nun der Dreiwegehahn 10 ge- 
offnet, d. h. in die in Fig. 3 gezeigte Stellung bewegt 

65 wird, wird der pneumatische Kolben 2 gegen die Feder 
12 bewegt und das AuslaBventil 3 geoffnet Sowohl bei 
Offnung des EinlaBventil 5 als auch bei Offnung des 
AuslaBventiles 3 wird die Feder 12 zusatzlich zusam- 
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mengedruckt, so daO sich die SchlicBkraft auf das ent- 
sprechrende nicht zu 6ffnende Ventil erhdht 

Gleichzeitig mit dem SchlieBen des EinlaBventiles 5 
und dem Offnen des AusIaBventiles 3 wird das Ventil 8 
geoffnet und das Ventil 11 geschlossen. Der sich uber 5 
die Druckleitung 22 in der Schleusenkammer 16 ausbil- 
dende Oberdruck unterstutzt den Strom des Fordergu- 
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tes in die Fdrderieitung 6. 

Wenn die Schleusenkammer entleert ist. nehmcn die 
Ventile und die Dreiwegehahne wieder die Stellung 
nach Fig. 1 ein und der Vorgang kann sich wiederholen. 
Um eine mehr oder weniger kontinuierliche Arbeitswei- 
se zu gestatten, konnen zwei Schieusenkammern in Tan- 
demanordnung angeordnet und betrieben werden. 
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FIGUR 2 
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